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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzy$ciach
lub promocjach produktu

G21E

WYROB ZGODNY
Z NORMA EUROPEJSKA

Unikalna technologia zelowa

ATLAS ULTRA GEOFLEX

klej zelowy, wysokoelastyczny,
odksztatcalny 2-15 mm

= do kazdego rodzaju i formatu ptytek, w tym ceramicznych,
kamiennych i szklanych

® na wyjatkowo trudne podioza, m.in. stare ptytki, lastryko,
ptyty g-k, OSB i hydroizolacje

® najszerszy zakres zastosowan: na ogrzewanie podtogowe,
tarasy i do basenéw

= brak sptywu nawet dla mega formatéw
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Przeznaczenie

W recepturze kleju ATLAS ULTRA GEOFLEX zastosowano innowacyjna technologie

zelu krzemianowego. Zel krzemianowy posiada wyjatkowa zdolno$¢ do wiazania

wody. Zel wypetnia pory, tworzone na etapie wigzania kleju przez sie¢ wigzan

nieorganicznych. Akumulacja czesci wody zarobowej zapewnia petna hydratacje
cementu, niezaleznie od rodzaju przyklejanej okfadziny. Dzieki odpowiedniej go-
spodarce woda, ktéra jest konieczna do zakoriczenia procesu wigzania, klej zelowy
gwarantuje petna przyczepnosé¢ do podtozy o réznym stopniu chfonnosci.

Wykorzystanie technologii zelu krzemianowego to korzysci w postaci:

+ mozliwosci przyklejenia oktadzin kazdego typu, zaréwno nasigkliwych jak
i nienasiakliwych,

+ mozliwo$ci optymalnego dostosowania konsystencji kleju do indywidualnych
preferencji wykonawcy i potrzeb wynikajacych z konkretnego zastosowania,
poprzez dozowanie wody w zakresie znacznie szerszym niz w przypadku klejow
tradycyjnych,

+ uzyskania petnego rozptywu zaprawy klejacej pod ptytami, co poprawia
przyczepnosc¢ i trwatos¢ zamocowania, szczegdlnie w zastosowaniach
zewnetrznych ,

« bezpiecznego przyklejania oktadzin na podtozach narazonych na bezposrednie
nastonecznienie, zardwno w trakcie prac glazurniczych, jak i podczas wigzania
zaprawy klejacej (np. na balkonach, tarasach, itp.).

Wiasciwosci

ATLAS ULTRA GEOFLEX produkowany jest w postaci suchej mieszanki naj-
wyzszej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw oraz specjalnie dobranych
Srodkéw modyfikujacych: naturalnych i syntetycznych.

Jest wysokoelastyczny - odksztatcalnos¢ S1 - kompensuje odksztatcenia pod-
toza i naprezenia wewnetrzne.

Szeroki zakres grubosci warstwy kleju (2-15 mm) pozwala na:

- cienkowarstwowe przyklejenie oktadzin na réwnym podtozu,

- cienkowarstwowe przyklejanie oktadzin na nieréwnym podtozu, poprzedzone
szpachlowaniem wyréwnujacym,

- grubowarstwowe przyklejanie oktadzin na nieréwnym podtozu, bez koniecz-
nosci szpachlowania wyréwnawczego.

Zerowy sptyw okfadziny wykonanej z kazdego rodzaju ptytek, w tym z ptytek
wielkoformatowych i ptyt kamiennych - dajacy mozliwos¢ klejenia oktadziny
,0d gory”, bez koniecznosci jej podparcia na etapie montazu.

Wysoka stabilizacja ptyt wielkoformatowych (nawet > 1 m?) uktadanych
na powierzchniach poziomych - brak zapadania sie ptytek w warstwie za-
prawy.

Mozliwo$¢ wehodzenia na oktadzine i spoinowania jej juz po 12 godzinach -
Z uwagi na przyspieszony proces wigzania i wysychania zaprawy pod ptytka.

RODZAJE PRZYKLEJANYCH PLYTEK

glazura +
terakota +
gres porcelanowy +
gres laminowany +
okfadziny z kamienia naturalnego (granit, wykonac test

marmur, trawertyn, sjenit, tupek, itp.) aplikacyjny*

klinkier +
kamionka +
mozaika ceramiczna +

wykonac test =

mozaika szklana ; -
aplikacyjny

wykonac test
aplikacyjny*
i sprawdzi¢ zalecenia
producenta plytek

ptytki szklane, barwione, drukowane itp.

ptytki betonowe / z zaprawy cementowej +
ptyty kompozytowe +
panele izolacyjne i dZzwiekochtonne +

*opis testu aplikacyjnego znajduje sie w akapicie Wazne informacje
dodatkowe

FORMATY PRZYKLEJANYCH ELEMENTOW

maly i $redni format ptytek
(<0,1m?) i dtugos¢ diuzszego boku < 40 cm +
duzy format plytek (< 0,25 m?) +
wielki format plytek (> 0,25 m?) +
ptyty typu slim +
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RODZAJE OBIEKTOW

RODZAJ PODLOZA - trudne

budownictwo mieszkaniowe + beton +
obiekty uzytecznosci publicznej, o$wiatowe, N lastryko +
biurowe, stuzby zdrowia . L .
mineralne, dyspersyjne i reaktywne powtoki N
Iniai
budownictwo handlowe i ustugowe + wezczeniajace
podkfady magnezjowe +
budynki kultu religijinego + podkfady watowane z asfaltu lanego +
budownictwo przemys%owe i garaze wielopo- + podklady suche z plyt gipsowych 4
ziomowe
podktady podtogowe (cementowe lub anhy-
magazyny przemystowe + drytowe) z zatopionym ogrzewaniem, wodnym +
budownictwo komunikacyjne + lub elektrycznym
obiekty SPA + podktady podfogowe z matg grzewczg zatapia- N
na w kleju
MIEJSCE MONTAZU tynki z ogrzewaniem podtynkowym +
t i -k
powierzchnie o niskim natezeniu ruchu + Piyty gipsowo-kartonowe Al
ty gi -widk +
powierzchnie o srednim natezeniu ruchu + piyty gipsowo-wicknowe
t towo-widk +
powierzchnie o duzym natezeniu ruchu + piyty cementowo-widknowe
) ) . istniejace oktadziny ceramiczne lub kamienne
pomieszczenia o matych obciazeniach eksplo- + (plytka na plytke) +
atacyjnych we wszelkiego typu obiektach i
. . . . lakiery zywiczne do betonu zwigzane z
kuchnia, fazienka, pralnia, garaz + odiozem +
(w budownictwie indywidualnym) P
tarasy N dyspersyjne, olejne pow’fgki malarskie zwigzane N
z podtozem
balkony, loggie + podtogi z desek (grubos¢ > 25 mm) +
zewnetrzne schody plytowe + ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz widrowe na N
zewnetrzne schody belkowe, N podfodze (grubo$¢ > 25 mm)
np. wspornikowe ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz widrowe na 4
ciagi komunikacyjne + $cianie (grubos¢ > 18 mm)
elewacje (w tym na systemach ocieplenr) + panele izolacyjne i dZzwiekochtonne +
okfadziny cokotéw budynkow + powierzchnie metalowe i stalowe +
zbiorniki technologiczne, baseny, fontanny, powierzchnie z tworzyw sztucznych +
jakuzzi, balneotechnologia (bez stosowania +
agresywnych srodkéw chemicznych) Dane techniczne
sauny +
natryski, myjnie, pomieszczenia zmywane duzg + Gesto$¢ nasypowa 1,25 kg/m?
floscia wody 027 +0361/1kg
Proporcje mieszania 1,35+ 181/5kg

RODZAJ PODLOZA - standardowe

(woda/sucha mieszanka)

6,08+8,101/22,5kg
6,75+9,001/25kg

Min/max. grubosc¢ kleju

2-15mm

Temperatura przygotowania kleju oraz podtoza
i otoczenia w trakcie prac

od +5°Cdo +35°C

Czas dojrzewania

5 minut

Zywotno$¢ (czas gotowosci do pracy)*

ok. 4 godziny

posadzki i podktady cementowe +
podkfady anhydrytowe +

tynki cementowe, cementowo-wapienne +
tynki gipsowe +

mur z betonu komorkowego +

mur z cegly lub pustakéw silikatowych +
mur z cegtly lub pustakéw ceramicznych +
mur z bloczkéw gipsowych +

Czas otwarty*

min. 30 minut

Korygowalno$c¢*

20 minut

Wchodzenie na posadzke/ spoinowanie
fuga cementowa®

po 12 godzinach

Spoinowanie fugg epoksydowa* po 48 godzinach
Petne obciagzenia eksploatacyjne - ruch pieszy* po 3 dniach
Petne obcigzenia eksploatacyjne - ruch b0 14 dniach
kotowy*
Petne obciazenie pod woda - basen / zbiornik* po 14 dniach
Ogrzewanie podfogowe (powierzchnie b0 14 dniach

wygrzane)*

¥) czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji

w temperaturze ok. 20 °Ci 55 % wilgotnosci
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Wymagania techniczne

Wyréb jest zgodny z wymaganiami PN-EN 12004+A1:2012 dla kleju klasy C2TE
S1. Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr 194/CPR.

c € 0767
1614
Klej do ptytek, cementowy o podwyzszonych

parametrach, wydtuzonym czasie otwartym
i zmniejszonym sptywie, odksztatcalny typ

PN-EN
12004+A1:2012 (EN
12004:2007+A1:2012)

do stosowania we-
wnatrz i na zewnatrz, na
éciany i podtogi

Fugowanie i uzytkowanie oktadziny

Wchodzenie na oktadzine i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po okoto:

- 12 godzinach dla fug ATLAS ARTIS, ATLAS FUGA WASKA, ATLAS FUGA DEKO-
RACYJINA,

- 48 godzinach dla fug ATLAS FUGA EPOKSYDOWA,

Wytrzymatos¢ uzytkowa zaprawa osigga po 3 dniach (informacje podane

w Danych Technicznych). Dylatacje pomiedzy ptytkami, spoiny wzdtuz narozni-

kow scian, szczeliny przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypenic silikonem

sanitarnym ATLAS ARTIS lub ATLAS SILTON S.

Zuzycie

C2TE ST Podane w tabeli $rednie wielkosci zuzycia kleju odnosza sie do aplikacji
Klasa reakdji na ogiefs AVAT, na rév\/nym‘ poq%oZu. Nieréwnosci podfoza zwiekszaja zuZycie jednpstkowe
zaprawy klejacej. W przypadku stosowania tzw. metody kombinowanej, zuzycie
Wytrzymatos¢ ztacza- przyczepno$c poczat- 1,0 N/mm? kleju wzrosnie.
kowa
Trwalos¢ - przyczepnosé: Rozmiar ptytek Miejsce aplikacji Zalecana wielkos$¢ Wielkos¢ zuzycia
- po starzeniu termicznym > 1,0 N/mm? [cm] zebow pacy [mm] [kg/m?]
-po zanurzerjiu .vavvodzie o >10 N/mmi <ciana 4 13
- po cyklach zamrazania i rozmrazania > 1,0 N/mm 2x2
. — - posadzka 4 13
Uwalnianie/zawartos¢ substandji Patrz Karta
niebezpiecznych Charakterystyki 1010 Sciana 4 1.3
X
Wyréb posiada $wiadectwo z zakresu higieny radiacyjnj. posadzka 6 20
Sciana 6 2,0
. . 15x 60
Przygotowanie podioza posadzka 8 25
Podtoze powinno byé: Sciana 6 20
stabilne — dostatecznie no$ne, odporne na odksztatcenia, pozbawione substancji 20x25 posadzka 3 25
obnizajacych przyczepno$¢ i wysezonowane, '
réwne — maksymalna grubos¢ kleju to 15 mm, do wyréwnywania podioza Sciana 6 20
przy wigkszych nieréwnosciach mozna stosowac np. zaprawe ATLAS ZW 330 25x40 posadzka 3 95
lub ATLAS ZW 50, podktady podtogowe ATLAS SMS, SAM lub POSTAR. !
oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ kleju, zwilaszcza Sciana 6 2,0
z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emul- 30x30 osadzka 8 95
syjnej. Podtoze pokryte glonami, grzybami itp., nalezy oczyscic i zabezpieczyc P !
preparatem ATLAS MYKOS, $ciana 8 2,5
zagruntowane 3060 osadzka 10 30
- ATLAS UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT PLUS — gdy podfoze ma nadmierng P i
lub niejednorodng chtonnos¢, ciana 8 2,5
- ATLAS GRUNTO-PLAST - gdy podfoze ma niska chtonnos¢ lub pokryte jest 40x40 osadzka 10 30
warstwami ograniczajgcymi przyczepnosc. P i !
0% 50 $ciana 8 2,5
X
Przyklejanie oktadziny posadzka 1 >0
Sciana 10 3,0
Przygotowanie kleju 60 x 60
Zawartos¢ worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (pro- posadzka 12 35
porcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢ mieszarka wolnoobrotowa ¢ciana 10 35
z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej
nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie wymieszac. Przygotowany w ten sposéb 100 x 100 12
klej nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin. posadzka (paca z zgbem 46
pétokragtym)
Nanoszenie kleju
Klej nalezy nanie$¢ na podtoze gtadka pacg stalowa, a nastepnie rownomiernie .
rozprowadzi¢ i wyprofilowac (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy OPakowal’\la
zabkowanej. Zaleca sie najpierw wciera¢ cienka warstwe kleju w podtoze,
a nastepnie natozy¢ grubsza warstwe kleju od razu profilujac paca zebata. Zaleca X
. RS ) . Opakowanie el 4o q
sie, aby pace zebata prowadzi¢ mozliwie w jednym kierunku. Na $cianach, zaleca X Opakowanie zbiorcze llo$¢ na palecie
sie wyprofilowanie kleju w kierunku pionowym. jednostkowe
worek foliowy 25 kg brak 1200 kg
Przyklejanie oktadziny worek foliowy 22,5 kg brak 1080 kg

Po rozprowadzeniu na podtozu klej zachowuje swoje witasciwosci przez okoto
30 minut (w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotnosci). W tym czasie nalezy
przytozy¢ do niego plytke i doktadnie docisna¢ (powierzchnia styku plytki z kle-
jem powinna by¢ réwnomierna i mozliwie jak najwieksza - min. 2/3 powierzchni
ptytki). Nadmiar kleju pojawiajacy sie w spoinach przy dociskaniu ptytek nalezy
na biezaco usuwac.

W przypadku ptytek uktadanych na podtogach, oktadzin wykonywanych
na zewnatrz oraz montazu ptytek wielkoformatowych, zaleca sie, aby powierzch-
nia sklejenia byta catkowita (w razie potrzeby stosowa¢ metode kombinowang
polegajaca na nanoszeniu zaprawy klejacej na podtoze i na spodnig powierzchnie
plytki). Nalezy zachowac szeroko$¢ spoin zaleznie od wielkosci ptytek i warunkow
eksploatadji (informacje podane w Kartach Technicznych fug ATLAS).

Korygowanie potozenia plytki

Potozenie ptytki mozna korygowa¢, delikatnie poruszajac ja w ptaszczyznie
sklejenia. Mozna to czyni¢ przez okoto 20 minut od momentu jej docisniecia
(w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci).

torba alubag 5 kg karton 4 x 5 kg 720 kg
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Szczego6towe wskazania dotyczace przygotowania podtoza, w zaleznosci od jego rodzaju.

Rodzaj podtoza

Nowo wykonywanie cementowe podktady podtogo-
we ATLAS POSTAR 80, ATLAS SMS 15 lub SMS 30

Sposdb postepowania

Sezonowanie minimum 24 godziny; optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo.

Nowo wykonywany cementowy podktad podiogowy
ATLAS POSTAR 20

Sezonowanie minimum 2 dni; optymalna wilgotnos¢ < 4% wagowo.

Pozostate podktady cementowe

Sezonowanie minimum 28 dni; optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo. Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT
lub ATLAS UNI-GRUNT PLUS.

Podktady anhydrytowe ATLAS SAM 55, SAM 100, SAM
150, SAM 200 oraz SAM 500

Sezonowanie minimum 2-3 tygodnie; optymalna wilgotnos¢ < 0,5% wagowo. Zagruntowac ATLAS
UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT PLUS. Jezeli w czasie wysychania podktadu pojawit sie biaty nalot po-
wierzchniowy, nalezy go usuna¢ mechanicznie przez szlifowanie, a nastepnie catg powierzchnie odkurzyc.
Szlifowanie podkfadu przyspiesza proces jego schniecia.

Podktady cementowe i anhydrytowe na ogrzewaniu
podtogowym

Przed przyklejaniem okfadziny muszg by¢ odpowiednio wygrzane i zagruntowane ATLAS UNI-GRUNT lub
ATLAS UNI-GRUNT PLUS.

Lastryko

Powierzchnie dokfadnie odttusci¢, a w przypadku lastryka pastowanego nalezy usuna¢ wierzchniag jego
czes$¢ lub catosc i wykonac nowy podktad.

Mury z cegty lub pustakéw silikatowych, ceramicz-
nych lub betonu komérkowego

Wymagane wykonanie warstwy wyréwnawczej (tynku). Przyklejanie bezposrednio na nieotynkowany
mur jest mozliwe jedynie w przypadku odpowiedniej tolerancji wymiarowej podtoza. W takim przypadku
konieczne jest wykonanie $ciany na petna spoine (lub uzupetnienie spoinowania), a takze naprawa ewen-

tualnych ubytkéw i nieréwnosci z zastosowaniem gotowych zapraw. Zagruntowac¢ ATLAS UNI-GRUNT.

Tynki cementowe i cementowo-wapienne z goto-
wych zapraw ATLAS.

Czas sezonowania minimum 3 dni* na kazdy cm grubosci; optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo.

Pozostate tynki cementowe i cementowo-wapienne.

Czas sezonowania minimum 7 dni*. Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT.

Tynki gipsowe

Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT PLUS. Jesli tynk gipsowy jest wykonany w pomieszczeniu mokrym wow-
czas nalezy go starannie zabezpieczy¢ przed wptywem wilgoci. Gdy oddziatywanie wilgoci na tynk moze
miec postac krétkotrwatego lub Sredniego opryskiwania woda, wowczas tynk gipsowy nalezy pokryc
preparatem zwiekszajagcym odpornosc na przenikanie wilgoci, np. ATLAS GRUNTO-PLAST. W srodowisku
jeszcze bardziej narazonym na wilgo¢, konieczne jest wykonanie szczelnej powtoki wodoodpornej, np.
ATLAS WODER E.

Podtoza wyréwnywane zaprawa ATLAS ZW 330

Sezonowanie min. 5 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej 5 mm
Sezonowanie min. 10 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej 10 mm
Sezonowanie min. 20 h przy grubosci warstwy wyrdwnawczej 20 mm

Sezonowanie min. 48 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej powyzej 20 mm

Podtoza wyréwnywane zaprawg ATLAS ZW 50

Sezonowanie min. 12 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej 5 mm
Sezonowanie min. 24 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej 10 mm
Sezonowanie min. 3 dni przy grubosci warstwy wyréwnawczej 20 mm

Podtoza betonowe

Czas sezonowania minimum 21 dni; optymalna wilgotnos¢ < 4% wagowo. Bezwzglednie oczyscic z
pozostatosci olejow szalunkowych i innych substancji mogacych powodowac pogorszenie przyczepnosci.
Braki, wykruszenia i inne ubytki, nalezy uzupetnic¢ zaprawami z systemu ATLAS BETONER.

Betonowe zbiorniki i zbiorniki technologiczne, niecki
basenowe, wykonane z betonu wodonieprzepusz-
czalnego

Wymagane szlifowanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie w celu otwarcia poréw powierzchniowych.

Zbiorniki na wode, niecki basenowe, brodziki itp.
powierzchnie zaizolowane elastycznymi szlamami
lub foliami w ptynie

Jezeli to wymagane, powierzchnie powtoki wodochronnej delikatnie oczysci¢, tak aby nie uszkodzi¢
hydroizolacji

Powfoki z farby olejnej i lakiery zywiczne

Powtoki o niskiej przyczepnosci do podtoza usunaé mechanicznie. Powtoki stabilne, dobrze zespolone
z podtozem: przeszlifowa¢, odkurzy¢; powtoki olejne zagruntowac ATLAS GRUNTO-PLAST. Szpachléwki
gipsowe, na bazie ktérych wykonywano wyréwnanie podfoza usunac.

Podktady z asfaltu lanego (zageszczane przez wato-
wanie) i podktady magnezjowe

Wymagane piaskowane.

Posadzki z desek (gr.>25mm), ptyt OSB oraz ptyt
widrowych (gr.>22 mm)

Wymagane przeszlifowanie, odkurzenie, zagruntowanie ATLAS GRUNTO-PLAST

Plyty OSB i posadzki z desek - uktad warstw powinien
by¢ zaprojektowany i wykonany w sposéb unie-
mozliwiajacy deformacje, mogaca doprowadzi¢ do
zniszczenie oktadziny.

- sprawdzi¢ rodzaj zastosowanych ptyt, na podtogach moga by¢ stosowane ptyty OSB/3 i OSB/4 (wg PN-EN
300:2007), o grubosci minimum 25 mm, a okfadziny $cienne min. 18 mm,
- sprawdzi¢ stabilnos¢ poszycia na konstrukcji nosnej, ptyty nie moga klawiszowac¢ pod wpltywem obcigzen
eksploatacyjnych, w razie koniecznosci dokreci¢ dodatkowa, usztywniajaca warstwe piyt,
- powierzchnie zmatowic przy uzyciu papieru sciernego gramatury 40-60,
- oczysci¢ powierzchnie z powstatego pytu,
- w celu ochrony ptyty przed wilgocia, jak kleju natozy¢ warstwe folii w ptynie ATLAS WODER W lub WODER E,

Istniejace okfadziny z ptytek ceramicznych lub
kamiennych (tylko wewnatrz)

- sprawdzi¢ przyczepnosc¢ istniejacej oktadziny do podtoza poprzez ostukanie; pojedyncze ptytki oktadziny
odspojone od podtoza bezwzglednie usunac,
- powierzchnie ptytek dokfadnie umyc i odttusci¢,
- ptytki szkliwione zmatowic szlifierka z tarcza diamentowa,
- powierzchnie oczyscic z pytu,

Powierzchnie metalowe i stalowe

Wymagane oczyszczenie i odrdzewienie, gruntowanie dedykowanym podktadem. Nalezy wykona¢ posyp-
ke z suchego piasku kwarcowego na $wiezo naniesiony grunt.

Powierzchnie z tworzyw sztucznych

Wymagane oczyszczenie, szlifowanie i gruntowanie ATLAS GRUNTO-PLAST. W celu potwierdzenia zdolno-
$ci do wigzania na podtfozach z tworzyw sztucznych nalezy przed wykonaniem oktadziny przeprowadzi¢
prébe przyczepnosci do podtoza.

Panele izolacyjne i dZwiekochtonne

W przypadku ptyt powlekanych warstwa zaprawy zbrojonej siatka, nie jest wymagane przygotowanie pod-
toza. W pozostatych przypadkach nalezy przeprowadzi¢ gruntowanie za pomocg ATLAS GRUNTO-PLAST

*) czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w temperaturze ok. 20 °C i 55 % wilgotnosci.
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Wazne informacje dodatkowe

Rozptywnos¢ pod ptytka uzyskuje sie przy zastosowaniu iloéci wody zarobowej
z gornej czesci przedziatu proporcji mieszania, czyli okoto 0,36 | na 1 kg suchej
mieszanki. Zerowy sptyw uzyskuje sie przy zastosowaniu ilosci wody zarobowej
z dolnej czesci przedziatu proporcji mieszania, czyli okoto 0,26 | na 1 kg suchej
mieszanki.

P
&
m
—
m
o
o
b
=<
—
m
e

Wszystkie wskazane czasy przerw technologicznych, parametry techniczne
produktu, itp. odnosza sie do normowych warunkéw wiazania, tj. w tempera-
turze: +23 °C (+/-2 °), przy wilgotnosci wzglednej: 55 % (+/- 5 %) oraz podtozy
zdefiniowanych w PN-EN 1323 i ptytek wg PN-EN 176. W innych warunkach
cieplno-wilgotnosciowych wskazane czasy moga ulega¢ zmianie.

Nie nalezy moczy¢ ptytek przed przyklejaniem. Przy ustalaniu grubosci kleju pod
przyklejang okfadzing, nalezy uwzgledni¢ geometryczne odchylenia ksztattu
ptytek, np. zwichrowania ptaszczyzny. Do przyklejania ptytek mogacych ulega¢
przebarwieniom w kontakcie z szarym cementem zaleca sie stosowanie klejow
na spoiwie z cementu biatego.

Przed mocowaniem ptytek z kamienia naturalnego lub elementéw szklanych,
konieczne jest wykonanie testu aplikacyjnego. W tym celu nalezy przyklei¢
do podtoza jedna ptytke. Powierzchnia sklejenia powinna wynosi¢ 60 % (40 %
powierzchni ptytki nie powinno mie¢ kontaktu z klejem). Po 2-3 dniach nalezy
oceni¢ wyglad ptytki. Wynik testu mozna uznac za pozytywny, jesli na powierzchni
ptytki nie wystapity réznice w odcieniach pomiedzy obszarami stykajacymi sie
i nie stykajacymi sie z klejem.

Czas otwarty - od naniesienia kleju na podtoze do przytozenia do niego ptytek
- jest ograniczony. Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek,
zaleca sie przeprowadzenie prostego testu. Polega on na przycisnieciu palcéw
reki do natozonego kleju. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przy-
klejac ptytki. Gdy klej nie przykleja sie do palcéw, nalezy usuna¢ go z podtoza
i nanies¢ nowa warstwe.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu kleju. Trudne
do usuniecia resztki zwigzanego kleju zmywac $rodkiem ATLAS SZOP.

Zawiera cement. Moze powodowa¢ podraznienie drég oddechowych. Dziata
draznigco na skore. Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze powodowac
reakcje alergiczng skory. Chroni¢ przed dzie¢mi. Unika¢ wdychania pytu. Sto-
sowac rekawice ochronne, odziez ochronng, ochrone oczu i ochrone twarzy.
W przypadku kontaktu ze skorg (lub wiosami) natychmiast usuna¢ (zdja¢) cata
zanieczyszczong odziez. Sptukac skore pod strumieniem wody (prysznicem). W
przypadku podraznienia skory lub wysypki zasiegnac porady lekarza (zgtosi¢
sie pod jego opieke). W przypadku dostania sie do oczu ostroznie ptuka¢ woda
przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe (jezeli sg i mozna je tatwo usunac).
Nadal ptukac. Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

Klej nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych workach,
w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres
przechowywania zaprawy w workach foliowych w warunkach zgodnych z po-
danymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkgcji umieszczonej na
opakowaniu. Okres przechowywania zaprawy w torbach alubag w warunkach
zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 24 miesigce od daty produkgji
umieszczonej na opakowaniu. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w go-
towej masie wyrobu < 0,0002 %.

Informacje zawarte w Kartach Technicznych stanowiq podstawowe wytyczne, do-
tyczqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowigzku wykonywania prac zgod-
nie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej
karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznos¢. Aktualna dokumentacja
techniczna produktu dostepna jest na www.atlas.com.pl.

Data aktualizacji: 2017-02-08
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